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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

11 est interdit aux candidats de signer leur composition ou d'y mettre un signe quelconque pouvant indiquer sa provenance.

Compétences évaluées Baréme
Les problématiques du sujet permettent d’évaluer les compétences suivantes :

e (3.1 - Organiser et mettre en sécurité les postes de travail 20 pts

e (3.2 - Exécuter les tracés et les épures d’un ouvrage 40 pts

e (3.3 - Conduire les opérations d'usinage et de conformation 40 pts

e (3.4 - Conduire les opérations d’'assemblage, de montage et

de finition de tout ou partie d’un ouvrage 260 pts

e (5.1 - Contréler la préparation et la réalisation de I'ouvrage 240 pts
1600 PTS
1200 PTS

Consigne aux surveillants :

e Ce dossier devra étre restitué a l'issue de I'épreuve.
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Le sujet se compose de 6 pages numérotées de 1/6 a 6/6.

Dés gque le sujet vous est remis, assurez-vous qu'il est complet.

LE SUJET EST A RENDRE DANS SON INTEGRALITE.

L'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.

L'usage de calculatrice sans mémoire, « type collége » est autorisé.
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Mise en situation

Votre entreprise a été choisie pour réaliser le prototype d’un établi, avant sa commercialisation en

série.

On vous demande de réaliser un seul exemplaire d’établi suivant le dossier technique mis a votre

disposition.

Ressources a disposition :

- du dossier technique : DT 1/14 a DT 14/14
- des matériels et équipements de métallerie

- de la matiére d’ceuvre et des composants cf. nomenclature DT

Travail demandé :

1ere partie - En salle ou a I'atelier - Durée : 1 h 00

Préparation du travail : Page 3/6

On vous demande de réaliser le dessin d’épure du sous-ensemble SEO4, afin de faciliter sa
fabrication.

2eéme partie - En atelier — Durée : 19 h 00
Réaliser la fabrication d’un établi dans le temps imparti en respectant les régles de sécurité.

Descriptif : Etabli en structure tubulaire, profilés marchands et toles.

Evaluation : Le centre de correction devra s’assurer que le candidat a effectué Ia fabrication en

respectant les consignes de sécurité avec 'ensemble de ses EPI (voir fiche de Notation)

Les examinateurs devront a plusieurs reprises évaluer le candidat sur son poste de travail
et au sein de Patelier de fabrication.

Sur un Poste TIG : C 3.4.2 Choisir les paramétres et régler les postes a souder

1.1 Le choix des paramétres et du réglage est adapté au type d’assemblage a réaliser.

Sur un Poste de pliage a8 commande numérique : C.3.3.1 Choisir les outillages & C.3.3.2 Régler
les paramétres de fonctionnement des machines-outils

2.1Le choix des outils permet de réaliser les usinages conformément aux spécifications du
plan de définition.

2.2 Le choix des données de réglage est adapté aux outils et aux matériaux.
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1ére partie - En salle ou a I’atelier - Durée : 1 h 00

Travail demandé :

On vous demande de réaliser le dessin d'épure du sous-ensemble SE04, afin de faciliter sa fabrication.

Sur une téle ou un contreplaqué d'un format minimum de 650*750 mm, on vous demande de dessiner
a l'échelle 1/1, I'épure du sous-ensemble S04 afin de vous aider a sa fabrication.

Vous devez représenter les repéres suivants : 40.1, 40.2, 40.3, 40.4, 40.5.

Vous indiquerez les cotations des trous pour le positionnement des éléments 40.8 et 40.9.

Vous indiquerez 'ensemble des cotations nécessaires a la fabrication et I'assemblage de celle-ci.
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Eléments concernés :33

T

FICHE D’AUTO CONTROLE

§
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Sous ensemble :02 Partie basse
Aprés le soudage du cadre ci-dessous indiquez I'ensemble des cotes positionnées
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Brevet professionnel Métallier

Epreuve E2 — Fabrication d'un ouvrage

N° Candidat :

Compétences Indicateurs de performance Travail demandé note 1 2 3
C3 - FABRIQUER
Organiser et mettre en Les examinateurs devront évaluer le
C3.1 |sécurité les postes de |Respecter les consignes de sécurite Les activités sont réalisées en toute sécurité. candidat sur le respect des consignes de /20 /20
travail sécurité avec I'ensemble de ses EP,
Réaliser les épures, les développements Les caractéristiques dimensionnelles, géométriques 1 ere partie : Préparation du travail
) ] (vraie grandeur, angle diédre, flanc capable, de positionnement sont parfaitement définies. Durée :1h Réaliser le dessin d'épuredu | /20
Exécuter les tracés et | palancement d'escalier, forme cintrée...) Les tracés permettent de fabriquer I'ouvrage. sous élément SE 04.
C3.2 |les épures d’'un /40
ouvrage Régler les paramétres de fonctionnementdes || 1 & des donndes de réalage est adapté aux | -6 €Xaminateurs devront évaluer le
machines-outils et des machines portatives outils et aux matériaux giag P candidat sur le poste de travail pliage CN /20
(vitesses de coupe, d'avance, capacites...) ' (voir fiche de Notation)
o e T oy | Al oo aune e e
Usiner et/ou conformer a un poste de travail : e examinateurs vérifieront le débit des U PAF
| mécanise - et/ou d'optimisation. . (L les) SE 01 (dossi /20
Conduire les Manuel, mecanise, lumense Les usinages et les éléments conformés respectent f C'h (. onggﬁlgrs, angles) (dassier
C3.3 | opérations d’usinage, les spécifications des plans d'exécution. echnique 6/13). /40
' de conformation " ; . . , R -
Les résultats répondent aux spécifications du plan | Les examinateurs devront contréler les
Effectuer les contrdles d'exécution. éléments 30.1 et 30.2 sur la presse plieuse | /20
Les écarts éventuels sont signalés. 'CN
Le choix du procédé est effectué en fonction de la Effectuer la vérification et la notation des
Choisir le procedé de soudage r‘lature des matériaux, des sections et des éléments soudures aux procédes MAG et TIG /60
a assembler.
L . . . . . . .| Les examinateurs devront évaluer le
SC;;)(E: les parametres et régler les postes a ;ﬁ ;:hoelxdqaesssgﬂsgeérzsrée; I(ij:erreglage est adapté candidat sur le poste de travail TIG (voir /30
. P g ' fiche de Notation)
Conduire les
, opérations L'ouvrage assemblé est conforme aux Les examinateurs devront controler la
C3.4 d'assemblage, de spécifications du plan d’exécution ou au cahier des | qualité de I'assemblage de : /260
montage et de fmlt,lon charges du client (positionnement des éléments, (De SE 04 sur Rep 22)
de tout ou partie d'un | Assembler les ouvrages : par soudage, résistance, étanchéité, aspect...). (De 30 surrep 22) 120
ouvrage. mécaniquement, par collage, (De 33 surrep 22)
(De S01 sur S02)
(De S01 est assemblée et conforme)
(De S04 sur 22)
. , iy _ . N Le candidat a effectué I'ensemble des
Acs):l?:srzr (Iae)s déformations de finition (affleurage LEZIRQIESH; Ssgn’( assurées et sont conforme a fa finitions (le meulage, ébavurage, louvrage /50
P ge. q quise. est vendable)
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C5- CONTROLER

Les débits, les usinages, la conformation sont en

Les examinateurs devront controler la

Controler les débits, les usinages, la adéquation conformation de SE 03, SE 04 et rep 23 /60
conformation avec les prescriptions des plans d'exécution. (dossier technique 9/13,11 /13 et 13/13).
Les examinateurs devront contrbler
I'assemblage des éléments 2229303133 | /60
(dossier technique 8/13).
Contrdler la Contréler la conformité des ouvrages réalisés : , .
C5.1 |préparation et la caractéristiques géométriques et Les ouvrages réalisés répondent 4 la définition des Les examinateurs devront cqntroler les
réalisation de I'ouvrage | dimensionnelles ; jeux, fonctionnement ; aspect plans cotes de positionnement de -
finition P : ' ' (de 24 sur Rep 22 et 31)
(de 27 sur rep 22 et 31)
(de 33 sur rep 22) /80
(de 31 surrep 30)
Renseigner les fiches d'autocontréle Les informations st les observations écrites et Compléter la page 4/6 /40

orales sont fiables et exploitables.

/240

Total :

Total :

1600

1200
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